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Schieifanleitung fiir

Hartmetallwerkzeuge

Fig. 1 Fig. 2

‘ Hehtig ‘ falsch

Alles fur die Steinbearbeitung

Grundsatzlich:

Scharfe und schartenfreie Schneiden sind die Vorbedingung fiir einwandfreies Arbeiten und
lange Lebensdauer. Nachstehende leichte Anschliffe sind notwendig. Wiederholen Sie

diese hiufig, dadurch geben Sie dem Werkzeug eine ausgezeichnete Nutzleisiung und ein
Maximum an Sicherheit gegen Bruch

Allgemeines:

Hartmetallbestiickie Steinbearbeitungswerkzeuge dirfen nur mit Schleifscheiben aus
Siticiumcarbid, Kérnung 80120, Harte H—J. geschlifien werden. Der Mindestdurchmesser
soll 200 mm sein; die Schieifscheibe muf schiagfrei laufen. Man schleife entweder vollig
trocken oder unler starkem, gleichmaBigem Wasserstrahl. Tropfanweise oder unterbrochene

Kihlwasserzufuhr, sowie Abschrecken der Werkzeuge ist wegen Getahr der Ribbildung
unbedingt zu vermeiden. Die Scheibe soll gegen die Schneide laufen, der Schleifdruck mub
niedrig sein. Das Schafimaterial soll mit einer Korundscheibe vorher zurlickgeschliffen
werden, um ein Vertegen der Sica-Schigifscheibe zu vermeiden.

Beenden Sie jeden Schleifvorgang mit dem Abziehen der Hartmatalischneide von Hand auf
einem Sica-Handstein, Korn 220-320.

WEZIT

Gravierwerkzeuge

Dia Hartmetallschnealde muB peinlich sauber, ohne

Jagliche Ausbriiche, geachliffen werden.

LUm auch eina scharanfrais Schneide zu erzielen,

soll das Werkzeug miltals Abzighsigin, Kérnung

220—320, von Hand nachgeschllfen werden.

Fig. 1 Die Hartmetallschnaide zaigl inen leichtan
Spitzbogen, der den Grat der Schnaide
verstérkl,

Fig. 2 Die Ecken der HM-Schneide sollen mit
sinem feinen Abzishstein leicht gebrochen
wardan.

ﬁ@?
Fig. 3
richtig

~

/ @\l"‘mm
Fig. 5 ’ Fig. &

Schlagwerkzeuge

Die HM-Schneide darf nach Beendigung des
Sehlalfvorgangs keine Ausbriiche zeigan {abziehen
auf Sica-Handstein 220-320),

Fig.3 Dar Schlifi in Form eines Spitzbopens gibt
der Schnaide Schirle und ein Maximum an
Widerstandskraff.

Fig. 4 Dte HM-Schnaida solt immer in der Achae
des Hartmetalleinsatzes ssin. d. h. der An-
achliff mug beiderssity gleich artalgen.

Ein asymrnetrischer Sehiiff Ist der Grund
fiir Bruch.

Fig.5 Es empfighlt gich, die Eckan der HM-
Schneide stwas zu brachen, da spitze
Kanten ieicht zu Bruch tilhren,

Fig. 6 Die besten Ergebnisse werden erreicht,
wenn man beim Schlaifen eine schwache
Partie (0,2 mm) der gebrauchten Schneide
stehan lafdt. Nach derm Schleifen beseitigt
man alle stehengabliebenden Partisn mit
Hilte des Abziehsteines {Korn 220—320}.

L
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/ \ falsch
richtig | Fig. 7

Schrift Spitzelsen

Fig. 7 Dear Anschlift muf sa erfolgen, dat der
Harimetalleinsatz ainen Spitzbogen, und
durch gleichmiBiges Drehan eine kegelige
Spitze bakommt. Das duBerste Enda
saffte jedoch wader zu spitz noch zu flach,
sandern leicht abgerundet, in Form einer
Kreiabahn gein.

Es ist zu empiehlen, das Schleifen mit
einem feinen Sica-Abzighstain
{Korn 220-320} zu beanden.

= WET
Zahneisen

Beim Nachschlglfan das HM-Einsatzas dlesar
Werkzeuga ist genauso vorzugehen wie bai
Gravierwarkzeugen.
Fig. 13 Schleifen Sie auch dipses Werkzeug
¢ Fig. 13 spitzbogentarmig: e entsteht eine leicht
ballige Form, dadurch wird die Schneide
geschiitzt.

Sica-Schieackaibe  Fig. 14 Der Stahl zwischen den Zahnen wird
mittels einer Metallsdge eingeschnitten,
die HM-Zdhne kinnen dann mit einer
schmalen Sica-Schleifscheibe auch innen
nachgeschliffen werden.

H Nach dem Schleifen alle scharfen Ecken und
Fig. 14

Kanten mit Hilte eines tetnen Sica-Schieifsteines
beseiligen.

WY

amm
Hartmetallbohrer
‘ Fig. 15 Dis Notwendigksit fiir den Nachschlif! aines

2mm Bohrers ist gebaten, wann:
e Wik 1. Dig Hartmetalleinlage an dan Auflensaiten
/"'“' \ 2 oder 3 mm betrégt (Fig. 15).
. 2. Durgh den Gebrauch die Form seitlich einen
snigegengesatzien Keged bildet (Fig, 18).
Das Schtlaiten der Bohrer solf wia folgt durchge-
fiihrt warden:
X Fig. 17 Dar Schneidwinkal muB ca. 110° betragen.
Fig. 16 Es ist darauf zu achten, daB die Schneids
genau in der Mitte des HM-Einsatzes
r=80-30 10° vertdufl.
Fig. 18 Ein seitlichar Riicktritt von 3° mufl ein-
/ gehalten warden, damit ein Xlemmen beim
Bahren vermieden wird.

Die Auncung der Schneide soll einam
Kreisdurchmesser van 60 oder 80 mm
entsprechen.

Bessitigen Sie alle acharfen Kanten,

. sowie Spitzen mit Hilfa sines feinen Hand-
Fig. 17 steins.

Fig. 19 Eine stark fortgeschritens Stumpfung der
Schneide fihrt zur Schadigung des
Bohrschattes: as kdnnte jedoch durch
Prellschlage zur Beschddigung der Bahr-
maschine salbst fihren.

Beim Wiederainsetzan des nachgeschliffenen

Bohrers reduzieren Sie die Lufizufuhr wihrend der

arsten paar Zentimanter, bevor Sie wieder mit

Fig. 19 vallem Druck arbeiten.

Spitzreisen

Fig. B Es Igt von groBer Wichtigkait, balm
Schlelfen die Spitztorm zu erbalten. Alle
spitzen Winke! miissen sorglaktig mit
ainem feinen Schigitste:n von Hand aus
beseitigt wardsen.
Beim Nachschleifen dieser Werkzeuge
gelten im Grundsdizlichan die Hinweise tir
Schiagwerkzouge.

| Fig.9 k | Fig. 10

Fig. 12

WEZT

Setzer- oder Sprengeisen

Fig. 2 Das Anschleifen des Sprengers soll nur
am zuriickliegenden Te!l des Einsatzas
entsprechand der Line AB erfoigan.

Nt Is darf die Vord iy Y
werden.

Fig. 10 Acitten Sia darauf, dall s zu keiner
starkenr Rundung an der Schnaldkante
koemmt, denn: dies zisht airm vorzeiigs
Ermidung des Hartmetalls nach sich und
fithrt zu verfrihtem Bruch.

Fig. 11/
12 Nach komrektam Anschiif beseltigen Sie
alle scharfen Kanten und Ecken mit Hilfe
aines Sica-Handstelns, Korm 220--320.

WIEZT

Stocker-Riffter

Fig. 20 Das Schleiten der Innantlanken von
Stockar und Riffler wirg im Winkel, mit
einer Schleifschaiba, durchgefilhrt,

Fig. 21 Ex kann auch eine Formschleifscheibe mil
einam Winkel van 70° eingesetzt warden.

o Fig. 22 Dia AuBentlachen der Zahnung wercen aut

AL der Schleifscheibe geschliffen.

e Fig. 23 Schleifen Sie niemals Ausbuchtungen oder
A _,/ scharfa Spitzen, da dies zum Bruch 1Ghrt.
Fig. 22 Fig. 24 Ein guter Anschliff wird erreicht, wenn
0.5mm Sie von den gebrauchten Stellen ungefihr
0.5 mm stghen lassen und die scharfen
AN Kanien mittais aines feinen Schieifpapiers
beseitigen.
| Achtan Sie darau?, deB alla Spitzen und
7 Fig. 24 S————7 Fig. 23 Schneiden gleich koch sind und genau in
richlig falsch det Mitte der Stifte oder Platten lisgan.
Zusammenfassung:
SchisHian Sie | d Wi itlg nach. Stumple Werkzeuga kitnnen

In den Stein nichi sindringsn, sle arzsugen dahar Prelischliilge, dis zim Bruch des HM-
Einsatzes flihren. Auch der Druckiufthammer kann dedurch baschiidigt werden.
Vi Sle dus angeschilffens g sul sinem Sica-Handsieln, Kom

220320, von scharfen Kanten und Spltzen zu befreten.

wieha ——
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Aufstellung der gebrduchlichsten Schaftformen

Schaftnummer

Schaftform

Hammerfabrikate

15

-F_.al 4 *

hﬁ kb AN K5 RL AL X1 XL L 3 "—-O“l—ﬂ ao
40 <

Bhler BK 121

76

1Y

(Sas—al\

WEHA WSH 213, 216/ 118 S Enduro / 113 Viprosoft,
116 Viprsoft, 118 S Virprosoft / Century-Art

Bavaria GS40, GS43, GS45/F, GS45 rot, GS46

Deprag (K) ZN 23 (K) ZN 213 P, ZN 12 P

Frohlich+ Kltpfel ~ FK700, FK701, FK711, FK713, FK714, FK715

FK723, FK724, FK725

WEHA WSH 118/ WSH Cuturi 116, 118, 213, 319/
113 Viprosoft, 116 Viprosoft, 118 S Viprosoft
+ Atlas Copco BHV 22
1 4 1 0 - - Bavaria GS25, GS50, CP 400 (=9311) EE10
St ——— — s - PN
f 4 = 2 Bohler BK241
5) i} Cuturi TypT,S, R
Frohlich+ Klupfel ~ FK701, FK702, FK703, FK711, FK713, FK714
WEHA WSH 319 zylindrisch
+ Bavaria GS 15
8 1 5 ;‘3 T —— __‘_.___7_'_~_|- : Deprag ZN24 F&D, ZN26 K&D, ZN28D
t = @ Frohlich+Klupfel FK702, FK703
W 50—l Mannesmann Demag M13, M23
Béhler BM 19/20
5 + Frohlich & Klipfel FK 702 703/ 7028/ 7038
g wai
1 51 8 2 J epp————— ...._.__._....-.L &
56
+ Aflas Copco BHV - 26
—h
2027 ys 2
> ]
N o

1112

’
B‘B ==f e = Kegol 1: 10 =-=-~

ﬁoet he-

WEHA
Bavaria

WSH 325, 319

GS15, GS19, GS20

CP 711 (=9311) kon., 715 (=9315) kon.
mit Schaftlange ab 50mm: FK702, FK703
mit Schaftlange ab 60mm: FK2,2, FK5,2
Mannesmann Demag H21e, M13, M23, M48, M52

Chicago Pneumatic

Bohler KI 88/70, M 41K, M51K, M&1K,

¥F : ] Krupp 341, 342 343;
1 50 X +——{Fiachenkonus 1:10-——+F o Frohlich & Klapfel KM 30;
¢
=
Fréhlich & Klapfel;

T 3 Deprag;
% f——JFiachenkonus 1. 10— & Premag;

1 65 ¥ Tﬁ




Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

WEZIT Schrifteisen

» mit Hartmetallschneide

» mit Knupfelkopf fur Weichgestein
» mit Schlagelkopf flr Hartgestein
» Vierkantschaft

Art.-# chneidbreite chaftstarke esamtlange chaftform
(0)] Schneidbrei Schaftstirke G I3 Schaftf
o)) mm mm mm
3 4020124 4 8 175 Knupfelkopf Y
o
g 4020126 6 8 175 Knupfelkopf V4
@ 4020128 8 8 175 Knupfelkopf ;
; 4020130 10 10 175 Knupfelkopf
-g 4020132 12 10 175 Knupfelkopf &
5 4020134 14 12 175 Knupfelkopf _ /
-g 4020136 16 12 175 Knupfelkopf P -
= )
' 4010204 4 10 175 Schlagelkopf
(_5 4010206 6 10 175 Schlagelkopf
W 4010208 8 10 175 Schlagelkopf
‘g 4010210 10 10 175 Schlagelkopf
E 4010212 12 10 175 Schlagelkopf
4= 4010214 14 10 175 Schlagelkopf
4010216 16 10 175 Schlagelkopf
4010218 18 10 175 Schlagelkopf
4010220 20 10 175 Schlagelkopf
WEZIT Schlageisen

» mit Hartmetallschneide
» mit Knupfelkopf fir Weichgestein
» mit Schlagelkopf flr Hartgestein

Art.-# Schneidbreite  Schaftstirke Gesamtlange Schaftform 4 /,/
mm mm mm P

4020155 15 13 190 Knupfelkopf / //

4020158 18 13 190 Knupfelkopf p

4020160 20 13 190 Knupfelkopf -4"/""'

4020165 25 13 190 Knupfelkopf

4020168 30 16 190 Knupfelkopf

4020170 35 16 190 Knupfelkopf

4010315 16 18 200 Schlagelkopf

4010318 18 18 200 Schlagelkopf

4010320 20 18 200 Schlagelkopf

4010327 25 18 200 Schlagelkopf

4010329 30 18 200 Schlagelkopf

4010331 35 20 200 Schlagelkopf

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten. Tel. +49(0)8231/6007-179 » Fax +49(0)8231/6007-132 Z I'.
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

WIEZIT Zahneisen

» mit Hartmetallstiften
» flr Weichgestein
» andere GroBen und Ausfiihrungen auf Wunsch lieferbar

Schneidbreite  Zdhne  Schaftstarke Schsftform

4020423 20 3 13 Kntpfelkopf

4020424 25 4 16 Knupfelkopf

4020425 30 5 16 Kntpfelkopf
WIEZIT Spitzeisen

» mit Hartmetalleinsatz

v
(o))
=
v
N
=
[ -
v
3
-
(]
i
wv
©
c
=
_I
©
o
[
€
t
(]
-

Art.-# Schaftstarke Gesamtlénge Schaftform
mm mm
4010608 8 200 Schlagelkopf
4010609 10 200 Schlagelkopf
4020432 12 200 Schlagelkopf
4020434 14 200 Schlagelkopf
4020436 16 200 Schlagelkopf
4020438 18 200 Schlagelkopf
4020439 20 200 Schlagelkopf
WEZIT Stockeisen

» bestlckt mit Hartmetallformplatten
» Schlagelkopf fur die Handbearbeitung
» andere GréBen und Ausfiihrungen auf Wunsch lieferbar

GroBe Zahne Gesamtlange Schaftform

mm mm
4011537 5x10 8 200 Schlagelkopf
4011538 10x10 16 200 Schlagelkopf

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten. Tel. +49(0)8231/6007-179 * Fax +49(0)8231/6007-132 P I'I
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

WEZIT Sprengeisen

» mit durchgehendem Hartmetall
» fur alle Absprengarbeiten in Hart- sowie Weichgestein
» Achtkantschaft

Art.-# Schneidbreite Schaftstarke Schaftform
mm mm

4020450 30 25 Schlagelkopf

4020460 40 25 Schlagelkopf

4020470 50 25 Schlagelkopf

WIEZIT Scharriereisen

» mit schlanker Hartmetallschneide fir Weichgestein

Arbeitshinweis:
Scharriereisen durfen nur mit Knipfel geschlagen werden.
Bei Verwendung von Stahlschlageln muss mit
Beschddigung des Hartmetalls gerechnet werden.

Hartmetall- und Stahlwerkzeuge

Art.-# Schneidbreite  Schaftstirke Gesamtlange  Schaftform
mm mm mm

4020404 40 20 190 Knupfelkopf
4020406 60 20 190 Knupfelkopf
4020408 80 22 190 Knupfelkopf
4020410 100 22 190 Knupfelkopf
4020412 120 22 190 Knupfelkopf
4020414 140 22 190 Knupfelkopf

WEZIT Bildhauereisen

» mit Knlpfelkopf fir Weichgestein
» besonders schlank ausgearbeitete Ausfiihrung
» mit Hartmetallschneide

Art.-# Schneidbreite  Schaftstarke Gesamtlange  Schaftform K,—"‘f g
mm mm mm y

4020104 4 8 270 Kntpfelkopf

4020106 6 8 270 Knapfelkopf V4

4020108 8 8 270 Knupfelkopf ) -

4020110 10 10 270 Knupfelkopf &

4020112 12 10 270 Knupfelkopf

4020114 14 10 270 Knupfelkopf < y

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten. Tel. +49(0)8231/6007-179 » Fax +49(0)8231/6007-132 [ZJ-I E ha
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Druckluft

WIEZIT Bildhauer-Zahneisen

» mit Knupfelkopf fur Weichgestein
» handlicher Achtkantschaft
» mit Hartmetallschneide

Art.-# Schneidbreite  Zdhne  Gesamtldange Schaftform
mm mm

4020212 12 3 270 Knupfelkopf

4020215 15 4 270 Knupfelkopf

4020220 20 5 270 Knupfelkopf

WIEZIT 4410 Schrifteisen

» in verstarkter Ausfihrung fur Hart- und Weichgestein

» mit besonders schnittfreudiger und wiederstandsfahiger
Hartmetallschneide

» Vierkantschaft

v
(o))
=
v
N
=
1
v
3
-
(]
o
wv
©
c
=
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©
o
[
€
t
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-

Art.-# Schneidbreite Schaftstirke Gesamtlange  Schaftform
mm mm mm
4020984 4 6 195 76
4020986 6 6 195 76
4020988 8 10 195 76
4020990 10 10 195 76
4020992 12 10 195 76
4020994 14 10 195 76
4020996 16 10 195 76
4020998 18 12 195 76
4020999 20 12 195 76

Schrifteisen WEZIT PRO

» durch den aufvulkanisierten Gummibelag werden die
gesundheitsschadlichen Virbrationen beim Gravieren deutlich
minimiert und ein wesentlich hoherer Arbeistskomfort erreicht

» die Form des Gummibelages wurde nach ergonomischen
Gesichtspunkten gestaltet und optimiert

Art.-# Schneidbreite mm Gesamtlange mm Schaftform

4020820 4 195 76

4020821 6 195 76

4020822 8 195 76

4020823 10 195 76

4020824 12 195 76

4020825 14 195 76

4020826 16 195 76 A
4020827 18 195 76
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Druckluft

Europ Schrifteisen

» mit freivorstehendem Hartmetalleinsatz
» Achtkantschaft

Schneidbreite  Schaftstarke =~ Gesamtlange Schaftform

mm mm

4011104 4 10 210 76
4011106 6 10 210 76
4011108 8 10 210 76
4011110 10 10 210 76
4011112 12 12 210 76
4011115 15 12 210 76
4011120 20 12 210 76

WIEZIT Schlageisen Druckluft

» mit Hartmetalleinsatz
» flr Hart- und Weichgestein
» Achtkantschaft

Schneidbreite  Schaftstarke = Gesamtlange  Schaftform

Hartmetall- und Stahlwerkzeuge

mm mm mm

4021216 16 16 230 1410
4021218 18 18 230 1410
4021220 20 20 230 1410
4021225 25 22 230 1410
4021516 16 16 230 815
4021518 18 18 230 815
4021520 20 20 230 815
4021525 25 25 230 815
4021204 20 19 230 76

4021206 25 19 230 76

4021208 30 19 230 76

4021416 16 16 230 1112
4021418 18 18 230 1112
4021420 20 20 230 1112
4021425 25 22 230 1112
4021430 30 22 230 1112

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten. Tel. +49(0)8231/6007-179 » Fax +49(0)8231/6007-132 [ZJ-I E ha
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge

WIEZIT Zahneisen

» mit Hartmetall-Rundstiften
» schlank angeschliffen fir Weichgestein

Hartmetallwerkzeuge-Druckluft

Art.-# Schneidbreite  Zdhne Gesamtldnge Schaftform
mm mm
4011514 15 3 225 76
4011517 20 4 225 76
4011519 25 5 225 76
4011529 14 3 225 1410
4011530 22 4 225 1410
4011531 27 5 225 1410
4011527 26 4 225 815
4011528 32 5 225 815
4011516 16 3 225 1112
4011518 20 4 225 1112
4011525 25 5 225 1112
WIEZIT Spitzeisen 4412

» mit Hartmetall-Rundstiften fr Hart- und Weichgestein

Art.-# Schaftstarke Gesamtlange Schaftform

mm mm
4021028 8 195 76
4021029 10 195 76
4021030 12 195 76
4021032 14 195 76
4021031 16 195 76
4021040 14 230 1410
4021037 16 230 1410
4021038 18 230 1410
4021039 20 230 1410
4021034 16 230 815
4021035 18 230 815
4021036 20 230 815
4021044 16 230 1112
4021045 16 230 1112
4021033 20 230 1112

N\ \
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Druckluft

WEZIT Stocker

» besonders geeignet flr schwere Stockarbeiten
» flr Hart- und Weichgestein
» bestlckt mit Hartmetallplatten

Art.-# GroBe Zahne Gesamtlange  Schaftform
81 mm mm
> 4011540 5x10 8 195 76
g" 4011550 10x10 9 195 76
f 4011551 10x10 16 195 76
:
E 4011555 15x15 4 195 76
,S 4011556 15x15 9 195 76
b 4011557 15x15 16 195 76
-g 4011558 15x15 25 195 76
=
—
‘—5 4011559 20x20 6 195 76
4011600 20x20 9 195 76
E 4011601 20x20 16 195 76
t 4011602 20x20 25 195 76
g 4011603 20x20 36 195 76
4011606 25x25 9 195 76
4011607 25x25 16 195 76
4011608 25x25 25 195 76
4011609 25x25 36 195 76
4011621 30x30 9 195 1410
4011622 30x30 16 195 1410
4011623 30x30 25 195 1410
4011624 30x30 36 195 1410
4011626 30x30 64 195 1410
4011627 30x30 9 195 815
4011628 30x30 16 195 815
4011629 30x30 25 195 815
4011630 30x30 36 195 815
4011650 40x40 9 195 815
4011652 40x40 25 195 815
4011653 40x40 36 195 815
4011655 40x40 64 195 815

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten. Tel. +49(0)8231/6007-179 * Fax +49(0)8231/6007-132 [ZJ-I E ha
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Druckluft

Zéhne Gesamtlange  Schaftform
mm

4011613 25x25 9 195 112
4011614 25x25 16 195 1112
4011615 25x25 25 195 112
4011616 25x25 36 195 112 (]
4011617 25x25 49 195 1112 g’
v
N
4011633 30x30 9 195 112 =
4011634 30x30 16 195 112 g
4011635 30x30 25 195 112 o
4011636 30x30 36 195 1112 8
4011638 30x30 64 195 112 n
©
c
4011643 40x40 9 195 112 ?
4011644 40x40 16 195 1112 =
4011645 40x40 25 195 1112 Y
4011646 40x40 36 195 112 &
4011648 40x40 64 195 1112 E
=

WIEZIT Riffler Druckluft

» flr Hart- und Weichgestein
» bestlickt mit Hartmetallplatten
» auf Wunsch auch in anderen Schaftformen und GréBen lieferbar

GroBe Reihenanzahl Gesamtldnge  Schaftform
mm mm
4011705 5x10 4 195 76
4011710 10x10 4 195 76
4011532 20x20 3 195 76
4011533 20x20 4 195 76
4011534 20x20 5 195 76
4011536 20x20 6 195 76
4011730 30x30 4 195 1112
4011740 40x40 4 195 1112
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Druckluft

WEZIT Scharriereisen Schaft 1112

» mit Hartmetalleinsatz
» Achtkanntschaft

Art.-# Schneidbreite Schaftstarke Gesamtlange
mm mm mm
4021540 40 20 225
4021560 60 20 225
4021580 80 22 225

WEZIT Bildhauereisen Druckluft

» mit besonders schlank ausgebildeter Hartmetallschneide
» mit besonders schnittfreudiger und widerstandsfahiger
Hartmetallschneide

Art.-# Schneidbreite Schaftstarke Gesamtlange Schaftform
mm mm mm
4021086 6 8 270 76
4021088 8 8 270 76
4021090 10 10 270 76 =l

4021092 12 10 270 76 -_o""”'

WEZIT Bildhauer-Zahneisen Druckluft

» mit schlank angeschliffenen Hartmetall Zahnen

Art.-# Schneidbreite  Zdhne  Gesamtlinge  Schaftform
mm mm _i-'___,._——"’
4021083 12 3 270 76 e
.l F‘_—’-—'
- f

4021084 15 4 270 76
4021085 20 5 270 76

Schlag- und Zahneisenhalter

» Halter fur Schlag- u. Zahneiseneinsatze
» ohne Einsatz

Art.-# Schneidbreite  Schaftstirke Gesamtlange Schaftform
mm mm mm

4040625 25 18 200 1112

4040460 40 18 200 1112
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Druckluft

WEZIT Druckluft-Hohlbohrer

» Hartmetall-EinfachmeiBelschneide

» Einsteckende fur Druckluft-Bohrhammer CP 9 E
» andere GroBen auf Anfrage lieferbar

» mit durchbohrtem Schaft

Art.-# Bohr Arbeitsldange Gesamtléange
O mm mm mm

4012619 19 250 340

4012620 22 250 340

WEZIT Einsdtze fiir Stockmaschine

» passend fur Stockmaschine Typ Bavaria PL5
» andere GroBen und Ausfiihrungen auf Wunsch lieferbar

v
(o))
=
v
N
=
1
v
3
-
(]
i
v
©
c
=
_I
©
o
[
€
t
(]
-

Art.-# Bezeichnung Flaiche mm Zéhne
4011901 Stockeinsatz 32 3
4011903 Stockeinsatz 40x40 8
4011904 Stockeinsatz 40x40 12
4011905 Stockeinsatz 40x40 16
4011906 Stockeinsatz 40x40 24
4011907 Stockeinsatz 40x40 36
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge

viproler Aufnahmen

Ein neues, vibrationsgeschiitztes Werkzeug
zur Erleichterung der taglichen Arbeit:

65% geringere Vibrationsbelastung

wesentlich besserer Arbeitskomfort

mindert die WarmeUbertragung auf die Haut

einsetzbar auf jedem handelstblichen Schrifthammer

mit Schaft 10,2x36 oder 12,7x50

problemlos und schnell wechselbar

» alle Viprotec-Werkzeuge werden in der WEZIT-Markenqualitat
geliefert

» mit Hartmetallschneide bzw. Hartmetalleinsatz

A B B |

A |

Art.-# Bezeichnung Schaftform
4022134 Viprotec 1 76
4022127 Viprotec 1 12,7x50
4022135 Viprotec 2 76
4022128 Viprotec 2 12,7x50
4022136 Viprotec 3 1112
4022129 Viprotec 3 12,7x50

Hartmetallwerkzeuge-Viprotec

vipraoter Schrifteisen

Art.-# Schneidbreite Aufnahme
mm
4022104 4 Viprotec 1
4022106 6 Viprotec 1
4022108 8 Viprotec 1
4022110 10 Viprotec 1
4022112 12 Viprotec 1
4022114 14 Viprotec 1
4022116 16 Viprotec 2
4022118 18 Viprotec 2
4022120 20 Viprotec 2

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten. Tel. +49(0)8231/6007-179 » Fax +49(0)8231/6007-132 Z I'.
Alle MaBangaben sind ca.-Werte. E-Mail: info@weha.com e Internet: www.weha.com ‘j—l E a

Alles fur die Steinbearbeitung




Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Viprotec

vipraoter Schlageisen

Art.-# Abmessung Aufnahme
mm
4022216 16 Viprotec 3
4022220 20 Viprotec 3 (o))
4022225 25 Viprotec 3 g,
4022230 30 Viprotec 3 g
=
e
s
L
L]
: o
viprler Spitzeisen b
c
Art.-# Abmessung Aufnahmen =]
mm —
4022124 8 Viprotec 1 o
i
4022125 10 Viprotec 1 v
4022126 12 Viprotec 2 ‘E
4022316 16 Viprotec 3 ©
4022318 18 Viprotec 3 L
4022320 20 Viprotec 3

viprater Zahneisen

Abmessung Aufnahme

mm

4022140 10 3 Viprotec 1
4022143 15 4 Viprotec 2
4022149 25 5 Viprotec 2
4022415 15 3 Viprotec 3
4022420 20 4 Viprotec 3
4022425 25 5 Viprotec 3
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Viprotec

viproter Stocker

Art.-# Abmessung Aufnahme
mm
4022152 15x15 9 Viprotec 2
g’ 4022153 15x15 16 Viprotec 2
3 4022154 15x15 25 Viprotec 2
g‘) 4022155 20x20 9 Viprotec 2
f 4022160 20x20 16 Viprotec 2
o
; 4022170 20x20 25 Viprotec 2
E 4022451 25x25 16 Viprotec 3
8 s025 25x25 25 Viprotec 3
g 4022453 25x25 36 Viprotec 3
€ 4022455 30x30 9 Viprotec 3
? 4022456 30x30 16 Viprotec 3
]
)
-
)
-
(]
L

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten. Tel. +49(0)8231/6007-179 * Fax +49(0)8231/6007-132 [ZJ-I E ha
20 Alle MaBangaben sind ca.-Werte. E-Mail: info@weha.com e Internet: www.weha.com

Alles fur die Steinbearbeitung




Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

WEZIT Steinflache

» mit Hartmetallschneide bzw. Hartmetallstiften eingestielt
» flr Weichgestein
» andere GroBen und Ausfiihrungen auf Wunsch lieferbar

Art.-# Ausfiihrung Schneidbreite Gewicht
mm kg

4020700 glatt/ glatt 80 2

4020710 glatt/6Z 80 2

Stahl Beizeisen

» flr Weichgestein

Hartmetall- und Stahlwerkzeuge

Art.-# Schneidbreite  Schaftstirke Gesamtlange  Schaftform
mm mm mm

4022950 18 12 210 Knupfelkopf

4022952 20 14 210 Knupfelkopf

Stahl Schlageisen

» fir Weichgestein

Art.-# Schneidbreite  Schaftstarke Gesamtlinge  Schaftform
mm mm mm

4022955 25 16 210 Knupfelkopf

4022957 30 18 210 Knupfelkopf

4022959 35 20 210 Knupfelkopf

4030304 25 16 210 Schlagelkopf

4030306 30 18 210 Schlagelkopf
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

Stahl Spitzeisen

» flr Weichgestein

Art.-# Schaftstarke Gesamtléange Schaftform
mm mm

4030212 12 240 Knupfelkopf
4030214 14 240 Knupfelkopf
4030216 16 240 Knupfelkopf
4030218 18 240 Knupfelkopf
4022965 16 240 Schlagelkopf
4022967 18 240 Schlagelkopf
4030320 20 240 Schlagelkopf

Stahl Zahneisen

» flr Weichgestein
» andere GroBen und Ausfiihrungen auf Wunsch lieferbar

Hartmetall- und Stahlwerkzeuge

Art.-# Schneidbreite Schaftstirke Zahne  Gesamtlange
mm mm mm
4022972 20 12 3 210
4022974 30 16 4 210
4022976 35 18 5 210

Stahl Scharriereisen

» flr Weichgestein

Art.-# Schneidbreite  Schaftstirke Gesamtlange  Schaftform
mm mm

4030004 40 20 200 Knupfelkopf

4030006 60 20 200 Knupfelkopf

4030008 80 20 200 Knupfelkopf

4030010 100 20 200 Knupfelkopf

4030012 120 20 200 Knupfelkopf
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

Stahl Scharriereisen Glockenform

» fUr Weichgestein
» Vierkantschaft mit ausgeschmiedeter, flacher Glocke

Art.-# Schneidbreite  Schaftstarke Gesamtlange Schaftform

mm il mm

4030013 40 33x15 185 Knupfelkopf
4030014 60 33x15 185 Knupfelkopf
4030015 80 33x15 185 Kntpfelkopf
4030016 100 33x15 185 Knupfelkopf
4030017 120 33x15 185 Kntpfelkopf

Stahl Sprengeisen

» fur Weichgestein

(]
(o))
=
v
N
=
[ -
v
3
-
(]
o
)]
©
c
=
_I
©
-
[
€
t
(]
-

Art.-# Schneidbreite  Schaftstirke Gesamtlinge  Schaftform
mm mm mm

4030430 30 22 200 Schlagelkopf

4030440 40 22 200 Schlagelkopf

4030460 60 22 200 Schlagelkopf

Stahl Durchbruch-FlachmeiBel

» Achtkantschaft
» handgeschmiedet

Schneidbreite 30 mm

Schaftstarke 18 mm

Gesamtldange 300 mm

Schaftform Schlagelkopf

Art.-# 4030818

Stahl Durchbruch-SpitzmeiBel ~

» Achtkantschaft
» geschmiedet

Schaftstarke 18 mm
Gesamtlénge 300 mm
Schaftform Schlagelkopf
Art.-# 4030918
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

Stahl Steinflache >

» handgeschmiedet, eingestielt

Ausfiihrung 2x glatt
Schneidbreite 80 mm
Art.-# 4030930

Stahl Steinfldache

» handgeschmiedet, eingestielt

Ausfiihrung 2x gezahnt
Schneidbreite 80 mm
Zéhne 2x8

Art.-# 4030934

Hartmetall- und Stahlwerkzeuge

Stockhammer System Bartsch

» handgeschmiedet
» komplett eingestielt

Art.-# Stahlstarke
mm
4031490 25x25
4031500 35x35 o
4031645 45x45 7
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

Stock-Einsatze System Bartsch

» Zur Bearbeitung von Sand-, Kalk-, Kunststein und Marmor

Art.-# GrofBe Zahne
mm
4031704 25x25 16 Q
(o)}
4031705 25x25 25 =
[}
4031706 25x25 36 N
=
4031707 25x25 49 -
2
4031804 35x35 16 r
4031805 35x35 25 ..'5
4031806 35x35 36 v
©
4031807 35x35 49 c
4031808 35x35 64 ?
]
4031904 45x45 16 "q','
4031905 45x45 25 &
i
4031906 45x45 36 E
4031907 45x45 49 -
4031908 45x45 64
4031909 45x45 81
4031910 45x45 100
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

Riffel-Einsdtze System Bartsch

» zur Bearbeitung von Sand-, Kalk-, Kunststein und Marmor
» geschmiedete Ausflihrung

Art.-# GroBe Reihen
mm
4031924 25x25 4
4031925 25x25 5
4031926 25x25 6
4031927 25x25 7
4031934 35x35 4
4031935 35x35 5
4031936 35x35 6
4031937 35x35 7
4031938 35x35 8
4031954 45x45 4
4031955 45x45 5
4031956 45x45 6
4031957 45x45 7
4031958 45x45 8
4031959 45x45 9
4031960 45x45 10
Schlag- und Zahneisenhalter
» aus Achtkantstahl, ohne Einsatz
Art.-# Schneidbreite  Schaftstirke Gesamtlinge  Schaftform
mm mm mm
4030625 25 18 200 Knupfelkopf
4030640 40 18 200 Knupfelkopf

Stahl Krondel

» komplett mit Zdhnen und Spannkeil
» Krondel-Spitzerzéahne aus Vierkantstahl mit geharteten Spitzen

Zahne 8x8 mm
Zahneanzahl 12
Gewicht 4 kg
Art.# 4030936
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  Hartmetallwerkzeuge-Hand

Krondel Spitzerzahne

Art.-# Stahlstarke
mm mm
4030937 8x8 290
4030939 10x10 300 )
o))
=
(4]
N
=
(4]
Zahneiseneinsatz S
=
Art.-# Breite Beschaffenheit Zihne 2
mm 7))
4030723 15 Grob 3 i e]
c
4030724 25 Grob 5 =
4030725 25 Fein 7 —
4030726 15 Fein 4 2
4030739 40 Grob 8 g
4030740 40 Fein 12 t
(]
=

Schlageisen-Einsatz

Art.-# Breite Material
mm
4030764 15 Weichgestein
4030765 25 Weichgestein
4030780 40 Weichgestein
Steinhauerhobel

» aus Buchenholz
» 7 Stlck schrag eingesetzten, zweiseitig gezahnten Hobelplattchen

Lange 280 mm
Breite 40 mm
Hobelplattchen 7 Stuck
Art.-# 4049100
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  stahlwerkzeuge-Hand / Druck

Hobel-Stahl fiir Steinhauerhobel

» passend fur Steinhauerhobel (Artikel-Nummer 4049100)
» beidseitig gezahnt aus gehartetem Federstahl

Lange 40 mm
Breite 30 mm
Hobelplattchen 2x11
Art.-# 4049120

Stahl Beizeisen

» besonders flach ausgeschmiedet
» flr Weichgestein
» Schatft und Einsteckende gehértet

Schneidbreite  Schaftstarke Gesamtlinge Schaftform

mm mm mm
4022550 12 12 245 76
4022560 14 12 245 76
4022570 16 12 245 76

Hartmetall- und Stahlwerkzeuge

Stahl Schlageisen

» flr Weichgestein
» Schatft und Einsteckende gehértet

Art.-# Schneidbreite Schaftstirke Gesamtlinge  Schaftform
mm mm mm

4022921 20 16 270 1112

4022919 30 18 270 1112

4022920 40 20 270 1112

Stahl Scharriereisen

» flir Weichgestein
» andere GroBen und andere Schaftformen auf Wunsch lieferbar
» Schatft und Einsteckende gehartet

Art.-# Schneidbreite Gesamtlénge Schaftform
mm mm

4030018 60 270 1112

4030019 80 270 1112

4030020 100 270 1112
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  stahlwerkzeuge-Hand / Druck

Stahl Zahneisen

» flr Weichgestein
» Schatft und Einsteckende gehartet

Art.-# Schneidbreite  Schaftstarke Zahne Gesamtlange Schaftform

mm mm o
4022590 20 12 4 245 76 g‘
4022600 10 12 2 245 76 g
4022923 30 18 2 245 1112 i
4022926 32 18 4 245 1112 g

L
©
- - -

Stahl Spitzeisen v

©

» flr Weichgestein c

» Schatft und Einsteckende gehartet -

1

Art.-# Schaftstarke Gesamtlange Schaftform s

mm mm )

4022579 10 210 76 &

4022580 12 210 76 E

4022916 16 270 1112 =
4022918 18 270 1112
4022917 20 270 1112

Eisenfaustel

» Schriftschlagel komplett eingestielt

4031305 500
4031307 750
Stahlfaustel

» ballig geschliffen

4031210 1000
4031212 1250
4031215 1500
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge Kniipfel

Holzkniipfel

» bestehend aus abgelagertem WeiBbucheholz
» mit Schutzlack behandelt

Art.-# @ mm

D 1130387 100

(o))

3 4130388 120

N 4130389 130

=
4130390 140

o

S 4130391 150

© 4130392 160

-S 4130393 180

n

©

c

=

—

= Kunststoff Knipfel

i)

Q » aus hochwertigem, widerstandsfahigem Kunststoff

E » unempfindlich gegen Feuchtigkeit und Wéarme

t » sehr gute SchlagUbertragung

(]

e Art.-# @ mm Gewicht g
4130400 80 500
4130401 115 950
4130403 130 1200
4130406 140 1500
Eisenkniipfel

» bestehend aus ungehartetem Werkzeugstahl mit Eschenholzstiel

Art.-# Gewicht g MaBe mm
4130411 500 48x60
4130420 750 56x60
4130430 1000 58x75
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Hartmetall- und Stahlwerkzeuge  stahlwerkzeuge-Hand

Diamant-Werkzeugschleifscheiben

» Kunstharzbindung
» zum Anschérfen von Hartmetallwerkzeugen

Art.-# (4] Bohrung Belag Kornung Form

mm mm mm w

4042009 125 20 12,5x2 D126 12A2 o)}
3
N
4042010 150 20 15x2 D126 12A2 ™
S
o
4042004 150 32 D181 Spitzprofil E
4042006 150 32 25x5 D181 1A1 'f:u
wd
0
T
i c
Reduzierungen 3

1
fiir Diamant-Werkzeugschleifscheiben T
wd
7
Art.-# MaBe E
mm t
4042008 32x16x19 (]
4042011 32x20x9 e
4042007 32x20x19

Diamant-Schleifblock

» 152x51x10mm

» zum manuellen Anscharfen von Schrifteisen

» verpackt im Holzetui

» auf einem unzerbrechlichen Kunsstofftrager ist ein Lochstahl mit
Diamanten, die in elektroplatiertem Nickel eingebettet sind, aufgegossen

Art.-# 4042001

Diamantfeile

Gesamtlange 200mm

Lange des Diamantbesatzes 120mm

Belagbreite 18mm

Gesamtstarke 3mm

Ideal zum Anschérfen von Hartmetallwerkzeugen

A B B BB |

Art.-# 4042002
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siir 1h tall- und Stahlwerkzeuge  stahlwerkzeuge-Hand

chugc (4

R |

A .
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Werkzeuge und Hilfsmittel

Werkzeuge &
' Hilfsmittel
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Werkzeuge und Hilfsmittel Hartmetall- Bohrer/ Frasstifte

Steinbohrer

» mit Hartmetallschneide

» bestens geeignet fur samtliche Hartgesteine
» Standardqualitat

» geeignet flr Schlagbohrmaschinen

Art.-# @ mm Gesamtlange mm Arbeitslange mm
4040038 3 60 30
4040040 4 85 45
4040050 5 95 50
4040055 5,5 95 50
4040060 6 100 60
4040080 8 120 80
4040100 10 120 80

Bohrer Hartmetall SDS-Plus

» fur alle Bohrhammer mit SDS Plus Aufnahme z.B. Hilti, Bosch, AEG, B&D
» geeignet fur sdmtliche Hartgesteine

Werkzeuge und Hilfsmittel

4040369 4 110 50
4040370 5 110 50
4040373 6 110 50
4040376 6 160 100
4040378 8 110 50
4040379 8 160 100
4040380 8 210 150
4040382 10 160 100
4040383 10 110 50
4040385 12 160 100
4040388 14 160 100
4040391 16 200 150
4040394 18 200 150
4040397 20 200 150

Irrtum und technische Anderungen vorbehalten. Tel. +49(0)8231/6007-179 » Fax +49(0)8231/6007-132 [Zj-l E ha
34 Alle MaBangaben sind ca.-Werte. E-Mail: info@weha.com e Internet: www.weha.com

Alles fur die Steinbearbeitung




Werkzeuge und Hilfsmittel Hartmetall- Bohrer/ Frésstifte

Dreikantbohrer

» Zylindrischer Schaft fur leichte Schlagbohrmaschinen

¥ bestens geeignet als Schriftlochbohrer fur Bronze-Schriften
» mit spezieller Dreikant-Schneide

» geeignet flr samtliche Hartgesteine

» konisch